


 2 

Рабочая программа учебной практики разработана на основе Федерального гос-

ударственного образовательного стандарта (далее – ФГОС) для профессии 

среднего профессионального образования (далее - СПО) 15.01.35 Мастер сле-

сарных работ, входящей в состав укрупненной группы 15.00.00 Машинострое-

ние 

 

 

 

 

 

 

 

Организация-разработчик: ГБПОУ Нефтекамский машиностроительный кол-

ледж 

 

Разработчик:  

Хамидуллина Жанна Алексеевна - преподаватель ГБПОУ Нефтекамский маши-

ностроительный колледж



 3 

 
СОДЕРЖАНИЕ  

 

 

1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

стр. 

4 

2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

 

28 

3. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

 

29 

4 УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 36 

5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ 

ПРАКТИКИ 

40 

 

 



 4 

1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

 

 1.1. Область применения программы 

Настоящая программа определяет порядок организации и проведения 

учебной практики студентов, осваивающих программу подготовки 

квалифицированных рабочих, служащих  (далее-  ППКРС) по профессии  

15.01.35 Мастер слесарных работ  в соответствии с федеральными 

государственными образовательными стандартами среднего профессионального 

образования (далее - ФГОС СПО). 

Программа учебной практики является частью ППКРС по профессии 

15.01.35 Мастер слесарных работ в части освоения основных видов 

деятельности (ВД) и соответствующих профессиональных компетенций (ПК) в 

рамках профессиональных модулей: 

 
Виды дея-

тельности 

Код и наименование 

компетенции 

Код 

НУЗ 
Показатели освоения компетенции 

Выполнение 

слесарных ра-

бот по изго-

товлению ин-

струментов 

ПК 1.1. Выполнять под-

готовку рабочего места, 

заготовок, инструментов, 

приспособлений в соот-

ветствии с производ-

ственным заданием с со-

блюдением требований 

охраны труда, пожарной, 

промышленной и эколо-

гической безопасности, 

правил организации ра-

бочего места 

                        Навыки: 

организация рабочего места в соответствии с 

техническим заданием 

выбора и подготовки рабочего инструмента, 

приспособлений, заготовок в соответствии с 

требованиями технологического процесса 

выполнения анализа рабочего чертежа и техно-

логической карты для слесарной обработки по-

верхностей заготовок сложных деталей с точно-

стью размеров по 7 - 10-му квалитету 

разметки и вычерчивание заготовок для деталей 

сложных фигурных очертаний 

 Умения:  

организовывать рабочее в соответствии с вы-

полняемым видом работ (слесарная и механиче-

ская обработка, пригоночные слесарные опера-

ции, сборка и регулировка) 

выбирать рабочий инструмент, приспособления, 

заготовки для изготовления режущего и измери-

тельного инструмента в соответствии с произ-

водственным заданием и технической докумен-

тацией 

читать и использовать рабочий чертеж и техно-

логическую карту на сложные детали 

использовать персональную вычислительную 

технику для работы с внешними носителями 

информации и устройствами ввода-вывода ин-

формации, с файлами, для просмотра текстовой 

и графической информации 

печатать конструкторскую и технологическую 

документацию с использованием устройств вы-

вода графической и текстовой информации 

выполнять разметку заготовок сложных фигур-
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ных очертаний 

 Знания:  

особенностей организации рабочего места при 

выполнении слесарных работ: устройства сле-

сарных верстаков, рационального распределе-

ния рабочих и контрольно-измерительных ин-

струментов, деталей на рабочем месте 

основ машиностроительного черчения, метроло-

гии 

правил чтения рабочих чертежей, технологиче-

ской документации 

порядка работы с персональной вычислитель-

ной техникой, устройствами ввода-вывода ин-

формации и внешними носителями информа-

ции, с файловой системой 

основных форматов представления электронной 

графической и текстовой информации 

прикладных компьютерных программ для про-

смотра текстовой и графической информации: 

наименования, возможности и порядок работы в 

них 

опасных и вредных факторов, требований охра-

ны труда, пожарной, промышленной, экологи-

ческой безопасности и электробезопасности при 

выполнении слесарных работ 

видов и правил применения средств индивиду-

альной и коллективной защиты при выполнении 

слесарных работ 

ПК 1.2. Выполнять сле-

сарную обработку в со-

ответствии с производ-

ственным заданием с со-

блюдением требований 

охраны труда 

 Навыки: 

выполнения гибки, правки, рубки и резки заго-

товок сложных деталей 

опиливания, пригонки, припасовки, шабрения, 

притирки и доводки поверхностей сложных де-

талей и соединений 

контроля размеров, форм, балансировки, распо-

ложения и шероховатости поверхностей деталей 

с точностью размеров 

нарезки резьбы метчиками и плашками в слож-

ных деталях 

 Умения:  

изготавливать сложные и точные инструменты и 

приспособления (нарезные головки, пресс-

формы, штампы, кондукторы, копиры, резцы, 

пуансоны, лекала сборные, измерительные при-

способления, профильные шаблоны) 

выполнять разметку, гибку, правку, рубку и рез-

ку заготовок сложных деталей 

выполнять опиливание, пригонку, припасовку, 

шабрение сложных деталей и соединений с точ-

ностью размеров, притирку и доводку поверх-

ностей сложных деталей 

использовать станки и механизированные ин-
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струменты для изготовления и балансировки 

сложных деталей с точностью размеров 

производить контроль размеров, форм, распо-

ложения и шероховатости поверхностей слож-

ных деталей с точностью размеров 

выполнять нарезку резьбы метчиками и плаш-

ками в деталях 

 Знания: 

видов, назначения и порядок применения 

устройств вывода графической и текстовой ин-

формации 

обозначений на рабочих чертежах допусков, 

размеров, форм и взаимного расположения по-

верхностей, шероховатости поверхностей 

видов технологической документации, исполь-

зуемой в организации 

методов и приемов разметки и вычерчивания 

заготовок для сложных деталей 

изготовления сложных и точных инструментов 

и приспособлений (нарезных головок, пресс-

форм, штампов, кондукторов, копиров, резцов, 

пуансонов, лекал сборных, измерительных при-

способлений, профильных шаблонов) 

технологических методов и приемов слесарной 

обработки заготовок сложных деталей с точно-

стью размеров 

методов балансировки сложных деталей с точ-

ностью размеров по 7 - 10-му квалитету 

конструкции, технологических возможностей и 

правил эксплуатации станков и механизирован-

ных инструментов для слесарной обработки 

сложных деталей 

видов, основных параметров и особенностей 

применения инструментов для слесарной обра-

ботки заготовок сложных деталей 

видов, основных параметров и особенностей 

применения специальных приспособлений для 

слесарной обработки заготовок сложных дета-

лей 

основных видов дефектов деталей, возникаю-

щих при слесарной обработке поверхностей за-

готовок сложных деталей 

назначения и правил применения контрольно-

измерительных инструментов и приспособлений 

для контроля сложных деталей 

свойств конструкционных и инструментальных 

материалов 

ПК 1.3. Выполнять сбор-

ку и регулировку при-

способлений и инстру-

ментов в соответствии с 

производственным зада-

 Навыки: 

выполнения анализа чертежа и технологической 

карты для выполнения сборки и регулировки 

сложных приспособлений и инструментов; 

сборки сложных приспособлений и инструмен-
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нием с соблюдением 

требований охраны тру-

да. 

тов 

регулировки сложных приспособлений, режу-

щих и измерительных инструментов 

выполнения контроля эксплуатационных пара-

метров, контроля соответствия техническим 

требованиям и испытания сложных приспособ-

лений и инструментов 

подготовки документов по результатам кон-

троля и испытаний сложных приспособлений и 

инструментов 

 Умения: 

читать и использовать чертеж и технологиче-

скую карту на сложные приспособления, режу-

щий и измерительный инструмент 

проверять комплектность и качество деталей 

собираемых сложных приспособлений и ин-

струментов 

устанавливать, закреплять опоры, установочные 

и направляющие детали и узлы приспособлений 

устанавливать детали подвижных соединений 

приспособлений и инструментов 

устанавливать, выверять и фиксировать взаим-

ное положение деталей и узлов сложных при-

способлений и инструментов 

выполнять совместную обработку нескольких 

деталей сложных приспособлений и инструмен-

тов 

регулировать сложные приспособления, режу-

щие и измерительные инструменты 

балансировать вращающиеся части сложных 

приспособлений и инструментов 

проверять сложные приспособления и инстру-

менты в работе 

контролировать эксплуатационные параметры 

приспособлений и инструментов 

проводить испытания сложных приспособлений 

и инструментов 

использовать текстовые редакторы для подго-

товки документов 

подготавливать документы по результатам кон-

троля и испытаний сложных приспособлений и 

инструментов 

 Знания: 

основ машиностроительного черчения и метро-

логии 

правил чтения чертежей, технологической до-

кументации 

обозначений на чертежах допусков, размеров, 

форм и взаимного расположения поверхностей, 

шероховатости поверхностей 

методов установки, выверки, закрепления дета-

лей приспособлений, режущего и измерительно-
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го инструмента 

методов совместной обработки нескольких де-

талей приспособлений и инструментов, кониче-

ских поверхностей, наружной и внутренней 

резьбы 

методов регулировки приспособлений, режуще-

го и измерительного инструмента 

методов припасовки шаблонов с полукруглыми 

наружным и внутренним контурами, косоуголь-

ных вкладышей в проймы типа «ласточкин 

хвост», шаблона к контршаблону 

конструкций, технологических возможностей и 

правил использования технологической оснаст-

ки и инструментов для сборки и регулировки 

приспособлений 

основных видов дефектов, возникающих при 

сборке приспособлений и инструментов, их 

причины, способы предупреждения и устране-

ния 

назначений, конструкций и правил применения 

контрольно-измерительных инструментов и 

приспособлений 

способов термообработки точного контрольного 

инструмента и применяемых материалов; влия-

ние температуры на показания измерений ин-

струмента; 

естественных и искусственных абразивных ма-

териалов: порошки, абразивные пасты, смазоч-

но-охлаждающие жидкости – состав, назначение 

и свойства 

свойств конструкционных и инструментальных 

материалов 

ПК 1.4. Выполнять ре-

монт и наладку приспо-

соблений и инструмен-

тов в соответствии с 

производственным зада-

нием с соблюдением 

требований охраны тру-

да 

 Навыки:  

выполнения анализа рабочего чертежа и техно-

логической карты для ремонта 

чистки, промывки, разборки деталей приспо-

соблений, режущего и измерительного инстру-

мента 

дефектации, восстановления деталей приспо-

соблений, режущего и измерительного инстру-

мента 

сборки, наладки и регулировки приспособлений, 

режущего и измерительного инструмента 

контроля эксплуатационных параметров, кон-

троля соответствия техническим требованиям 

приспособлений и инструментов после ремонта 

заполнения документов по результатам де-

фектации и контроля приспособлений и ин-

струментов 

 Умения:  

читать и применять техническую документацию 

на ремонт приспособлений, режущего и измери-
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тельного инструмента 

выполнять разборку, чистку и промывку при-

способлений, режущего и измерительного ин-

струмента 

собирать сложный и точный инструмент и при-

способления с применением специальной тех-

нической оснастки и шаблонов (копиры, слож-

ные, гибочные, просечные, вырубные штампы, 

пуансоны, кондукторы для сверления деталей) 

определять дефекты и износ деталей приспо-

соблений, режущего и измерительного инстру-

мента 

выполнять сборку, наладку и регулировку при-

способлений, режущего и измерительного ин-

струмента 

контролировать эксплуатационные параметры 

приспособлений и инструментов; 

ремонтировать инструмент и приспособления 

различной сложности прямолинейного и фигур-

ного очертания (резцы фасонные, фрезы набор-

ные, разверстки разжимные, штангенциркули, 

штампы, кондукторы и шаблоны) 

ремонтировать точные и сложные инструменты 

и приспособления (копиры, вырезные и вытяж-

ные штампы, пуансоны, кондукторы) 

ремонтировать крупные сложные и точные ин-

струменты и приспособления (нарезные голов-

ки, пресс-формы, штампы, кондукторы, шабло-

ны) 

заполнять документы по результатам дефекта-

ции и контроля приспособлений и инструментов 

использовать текстовые редакторы для подго-

товки документов 

 Знания: 

основ машиностроительного черчения и метро-

логии 

правил чтения технической документации на 

ремонт приспособлений, режущего и измери-

тельного инструмента 

обозначений на чертежах допусков, размеров, 

форм и взаимного расположения поверхностей, 

шероховатости поверхностей 

методов, оборудования и инструментов для вы-

полнения восстановления, разборки-сборки, 

чистки и дефектации приспособлений, режуще-

го и измерительного инструмента 

методов, оборудования и инструментов для 

наладки и регулировки приспособлений, режу-

щего и измерительного инструмента 

сборки и методов ремонта сложных и точных 

инструментов и приспособлений с применением 

специальной технической оснастки и шаблонов 



 10 

(копиры, штампы, пуансоны, кондукторы) 

конструкций, технологических возможностей и 

правил использования технологической оснаст-

ки и инструментов для ремонта деталей приспо-

соблений 

назначения, конструкции и правил применения 

контрольно-измерительных инструментов и 

приспособлений 

содержания и порядка подготовки документов 

по результатам дефектации сложных приспо-

соблений и инструментов, принятых в органи-

зации 

методов контроля и испытания сложных при-

способлений и инструментов после ремонта 

содержания и порядка подготовки документов 

по итогам контроля и испытаний сложных при-

способлений и инструментов, принятых в орга-

низации 

видов, приемов работы в текстовых редакторах, 

используемых в организации; 

свойств конструкционных и инструментальных 

материалов 

Выполнение 

механосбо-

рочных работ 

изделий ма-

шиностроения 

ПК 2.1. Подготавливать 

оборудование, инстру-

менты, рабочее место 

для сборки и смазки уз-

лов и механизмов, меха-

нической, гидравличе-

ской, пневматической 

частей изделий машино-

строения в соответствии 

с производственным за-

данием с соблюдением 

требований охраны тру-

да, пожарной, промыш-

ленной и экологической 

безопасности, правил 

организации рабочего 

места 

 Навыки: 

подготовки рабочего места к выполнению тех-

нологической операции слесарной обработки 

заготовок деталей 

анализа исходных данных для выполнения сле-

сарной обработки поверхностей заготовок дета-

лей 

расчета конусности поверхностей сложных де-

талей 

подготовки слесарных, контрольно-

измерительных инструментов и приспособлений 

к выполнению технологической операции сле-

сарной обработки заготовок деталей. 

 Умения:  

читать и применять техническую документацию 

на детали сложных машиностроительных изде-

лий 

использовать персональную вычислительную 

технику для работы с файлами и прикладными 

программами, с внешними носителями инфор-

мации и устройствами ввода-вывода информа-

ции 

копировать, перемещать, сохранять, переимено-

вывать, удалять, восстанавливать файлы 

просматривать конструкторскую и технологиче-

скую документацию с использованием приклад-

ных компьютерных программ 

печатать конструкторскую и технологическую 

документацию с использованием устройств вы-

вода графической и текстовой информации; 
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сканировать текстовые и графические докумен-

ты с использованием устройств ввода информа-

ции 

выполнять расчеты конусности поверхностей 

деталей 

выбирать в соответствии с технологической до-

кументацией, подготавливать к работе слесар-

ные, контрольно-измерительные инструменты и 

приспособления 

использовать ручные и механизированные сле-

сарные инструменты для опиливания и шабре-

ния поверхностей заготовок деталей 

использовать ручные слесарные инструменты 

для разметки заготовок деталей 

использовать особенности съемных грузоза-

хватных приспособлений, строп, тары 

поддерживать состояние рабочего места в соот-

ветствии с требованиями охраны труда, пожар-

ной, промышленной и экологической безопас-

ности 

применять средства индивидуальной и коллек-

тивной защиты при выполнении слесарных ра-

бот 

 Знания: 

машиностроительного черчения в объеме, необ-

ходимом для выполнения работы 

порядка работы с персональной вычислитель-

ной техникой, с файловой системой 

основных форматов представления электронной 

графической и текстовой информации 

прикладных компьютерных программ для про-

смотра текстовой информации: наименования, 

возможности и порядок работы в них 

прикладных компьютерных программ для про-

смотра графической информации: наименова-

ния, возможности и порядок работы в них 

видов, назначения и порядка применения 

устройств вывода графической и текстовой ин-

формации, устройств ввода графической и тек-

стовой информации 

правил чтения технической документации (ра-

бочих чертежей, технологических карт) в объе-

ме, необходимом для выполнения работы 

системы допусков и посадок, квалитеты точно-

сти, параметры шероховатости 

способов расчета конусности поверхностей де-

талей 

обозначений на рабочих чертежах допусков 

размеров, формы и взаимного расположения по-

верхностей, шероховатости поверхностей 

видов технологической документации, исполь-

зуемой в организации 
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требований к планировке, оснащению и органи-

зации рабочего места при выполнении слесар-

ных работ 

видов, конструкций, назначения, геометриче-

ских параметров и правил использования при-

меняемых слесарных инструментов 

марок и свойств материалов, применяемых при 

изготовлении сложных деталей, инструменталь-

ных материалов 

назначения и конструктивных особенностей 

съемных грузозахватных приспособлений, 

строп, тары  

ПК 2.2. Выполнять сле-

сарную обработку с по-

мощью ручного и меха-

низированного слесарно-

сборочного инструмента 

в соответствии с произ-

водственным заданием с 

соблюдением требова-

ний охраны труда 

 Навыки: 

плоской и пространственной разметки заготовок 

и развертки деталей 

правки деталей сложных машиностроительных 

изделий  

опиливания плоских поверхностей заготовок 

деталей 

опиливания фасонных поверхностей заготовок 

деталей по шаблону или разметке 

шабровки плоских и цилиндрических поверхно-

стей заготовок деталей 

притирки плоских, цилиндрических и кониче-

ских поверхностей заготовок деталей 

припиливания, шабровки и притирки пазов де-

талей 

обработки отверстий в деталях по разметке или 

кондуктору на сверлильных станках и с исполь-

зованием ручных механизированных инстру-

ментов 

развертывания отверстий в деталях вручную 

нарезания резьбы в отверстиях деталей метчи-

ками и плашками 

полного изготовления деталей сложных маши-

ностроительных изделий заточки слесарных ин-

струментов и сверл 

статической и динамической балансировки де-

талей сложной конфигурации 

 Умения: 

опиливать плоские поверхности заготовок дета-

лей 

опиливать по шаблону или разметке фасонные 

поверхности заготовок деталей 

шабрить плоские и цилиндрические поверхно-

сти заготовок деталей; 

притирать плоские, цилиндрические и кониче-

ские поверхности заготовок деталей; 

выбирать инструменты для обработки отвер-

стий; 

сверлить, рассверливать, зенкеровать, разверты-

вать отверстия на станках и переносными меха-
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низированными инструментами; 

использовать кондукторы для сверления отвер-

стий в заготовках деталей; 

развертывать отверстия вручную; 

выбирать технологические режимы обработки 

отверстий; 

выбирать инструменты для нарезания резьбы; 

нарезать наружную резьбу плашками вручную, 

внутреннюю резьбу метчиками вручную и на 

станках; 

использовать СОТС при сверлении и нарезании 

резьбы; 

затачивать слесарные инструменты и сверла в 

соответствии с обрабатываемым материалом; 

выполнять сборку деталей узлов и механизмов с 

применением специальных приспособлений и 

сборку сложных машин, агрегатов и станков под 

руководством слесаря более высокой квалифи-

кации; 

выполнять регулировку узлов и механизмов 

средней и высокой категории сложности 

оценивать степень отклонений в муфтах, тормо-

зах, пружинных соединениях, натяжных ремнях 

и цепях и выбирать способ регулировки 

выполнять статическую балансировку деталей 

сложной конфигурации 

использовать балансировочные станки для ди-

намической балансировки деталей сложной 

конфигурации 

контролировать геометрические параметры, 

определять качество заточки слесарных инстру-

ментов и сверл 

 Знания: 

видов, конструкций, назначения, геометриче-

ских параметров и правил использования ин-

струментов для обработки отверстий, для наре-

зания резьбы 

видов, конструкций, назначения и правил ис-

пользования слесарных приспособлений 

правил и приемов плоской и пространственной 

разметки сложных деталей, построения развер-

ток деталей 

технологических методов и приемов слесарной 

обработки заготовок деталей 

правил, приемов и техники сборки: резьбовых 

соединений, шпоночно-шлицевых соединений, 

заклепочных соединений, подшипников сколь-

жения, узлов с подшипниками качения, механи-

ческой передачи зацепления (зубчатые, червяч-

ные, реечные передачи) 

технологических возможностей станков и меха-

низированных инструментов для обработки от-
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верстий 

правил эксплуатации механизированных ин-

струментов и станков для обработки отверстий 

типовых технологических режимов обработки 

отверстий 

геометрических параметров слесарных инстру-

ментов, сверл, зенкеров и разверток в зависимо-

сти от обрабатываемого материала 

назначения, свойств и способов применения 

СОТС при сверлении, зенкеровании, разверты-

вании и нарезании резьбы 

способов, правил и приемов заточки слесарных 

инструментов и сверл 

устройств, правил использования и органы 

управления точильно-шлифовальных станков 

способов и приемов контроля геометрических 

параметров слесарных инструментов и инстру-

ментов для обработки отверстий 

видов заклепочных швов и сварных соединений 

и условий обеспечения их прочности 

способов и приемов статической балансировки 

деталей 

устройств, правил использования и органов 

управления балансировочных станков 

положения трудового законодательства россий-

ской федерации, регулирующего оплату труда, 

режим труда и отдыха 

основ организации системы менеджмента каче-

ства организации 

видов и правил применения средств индивиду-

альной и коллективной защиты при выполнении 

слесарных работ 

требований охраны труда, пожарной, промыш-

ленной, экологической безопасности и электро-

безопасности при выполнении слесарных работ 

ПК 2.3. Выполнять сбор-

ку машиностроительных 

изделий, их узлов и ме-

ханизмов 

 Навыки: 

подготовки рабочего места к выполнению тех-

нологической операции сборки 

анализа исходных данных для сборки 

расчета посадок, сил запрессовки, температур 

нагрева (охлаждения) при тепловой сборке 

подготовки слесарно-монтажных, контрольно-

измерительных инструментов и приспособлений 

к выполнению технологической операции сбор-

ки сложных узлов и механизмов 

сборки резьбовых и прессовых соединений с 

контролем силы затяжки 

сборки соединений с плоскими стыками 

сборки шпоночных и штифтовых соединений 

сборки клеевых соединений 

клепки при сборке сложных машиностроитель-

ных изделий, их узлов и механизмов 
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пайки деталей сложных машиностроительных 

изделий 

сборки и регулировки подшипниковых узлов на 

подшипниках качения и скольжения 

сборки, обкатки и регулировки зубчатых, шари-

ко-винтовых и винтовых передач 

взаимной притирки пар деталей в сложных ма-

шиностроительных изделиях, их узлах и меха-

низмах с плоскими, цилиндрическими и кониче-

скими сопряжениями 

выполнения полной сборки и смазки сложных 

машиностроительных изделий, их узлов и меха-

низмов 

 Умения: 

читать и применять техническую документацию 

на сложные узлы и механизмы 

выполнять вычисление сил запрессовки, темпе-

ратур нагрева (охлаждения) при тепловой сбор-

ке 

выбирать в соответствии с технологической до-

кументацией, подготавливать к работе слесарно-

монтажные, контрольно-измерительные ин-

струменты и приспособления 

использовать слесарно-монтажные инструменты 

для сборки резьбовых и шпоночных соединений 

использовать ручные и механизированные ин-

струменты для клепки 

использовать слесарно-монтажные инструменты 

для соединения деталей 

использовать гидравлические и механические 

прессы для сборки прессовых соединений 

выполнять тепловую сборку прессовых соеди-

нений 

выполнять сборку и регулировку подшипнико-

вых узлов на подшипниках качения и скольже-

ния с сложных машиностроительных изделий и 

их механизмов 

выполнять склеивание деталей узлов сложных 

машиностроительных изделий, их механизмов 

лудить поверхности деталей сложных машино-

строительных изделий 

паять детали сложных машиностроительных из-

делий твердыми и мягкими припоями 

выполнять сборку штифтовых соединений 

собирать, обкатывать и регулировать зубчатые, 

винтовые и шарико-винтовые передачи в слож-

ных машиностроительных изделиях, их узлах и 

механизмах 

выполнять смазку сложных машиностроитель-

ных изделий, их узлов и механизмов 

 Знания: 

машиностроительного черчения в объеме, необ-
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ходимом для выполнения  

правил чтения технической документации (ра-

бочих чертежей, технологических карт) в объе-

ме, необходимом для выполнения работы 

системы допусков и посадок, квалитеты точно-

сти, параметры шероховатости 

обозначения на рабочих чертежах допусков 

размеров, формы и взаимного расположения по-

верхностей, шероховатости поверхностей 

видов технологической документации, исполь-

зуемой в организации 

требований к планировке, оснащению и органи-

зации рабочего места при выполнении сбороч-

ных работ 

конструкций, устройств и принципов работы 

собираемых сложных машиностроительных из-

делий, их узлов и механизмов 

технических условий на сборку сложных маши-

ностроительных изделий, их узлов и механиз-

мов 

видов, конструкций, назначения и правил ис-

пользования применяемых слесарно-монтажных 

инструментов 

 

методики расчетов сил запрессовки, температу-

ры нагрева (охлаждения) при тепловой сборке 

видов, конструкций, назначения и правил ис-

пользования сборочных приспособлений, гид-

равлических и винтовых механических прессов, 

оборудования и оснастки для нагрева и охла-

ждения деталей при тепловой сборке 

видов, основных характеристик, назначения и 

правил применения клеев, припоев 

способов и приемов лужения поверхностей, 

пайки мягкими и твердыми припоями 

основных характеристик деталей зубчатых и 

винтовых передач 

способы и приемы регулирования зубчатых и 

винтовых передач 

видов, конструкций и основных характеристик 

резьб и деталей резьбовых соединений 

способов и приемов сборки резьбовых соедине-

ний с контролем силы затяжки 

видов заклепок и заклепочных, шпоночных со-

единений 

способов и приемов сборки шпоночных соеди-

нений 

способов и приемов клепки 

видов, конструкций и основных характеристик 

подшипников качения и скольжения 

способов и приемов сборки и регулировки под-

шипниковых узлов на подшипниках качения и 
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скольжения 

видов, конструкций и назначения штифтов 

способов и приемов сборки штифтовых соеди-

нений 

видов, основных характеристик, назначения и 

правил применения консистентных смазок и 

смазывающих жидкостей 

видов, конструкций, назначения и правил ис-

пользования контрольно-измерительных ин-

струментов и приспособлений 

порядка сборки сложных машиностроительных 

изделий, их узлов и механизмов 

ПК 2.4. Выполнять ис-

пытание собираемых или 

собранных узлов и агре-

гатов на специальных 

стендах  

 Навыки: 

подготовки рабочего места к выполнению тех-

нологической операции по испытанию сложных 

машиностроительных изделий, их деталей, уз-

лов и механизмов 

анализа исходных данных для испытания слож-

ных машиностроительных изделий, их деталей, 

узлов и механизмов 

подготовки слесарно-монтажных, контрольно-

измерительных инструментов и приспособлений 

к выполнению технологической операции по 

испытанию сложных машиностроительных из-

делий, их деталей, узлов и механизмов 

подготовки сложных машиностроительных из-

делий, их деталей и узлов к гидравлическим, 

пневматическим и механическим испытаниям 

проведения гидравлических, пневматических и 

механических испытаний на стендах и прессах 

сложных машиностроительных изделий, их де-

талей и узлов 

контроля параметров сложных машинострои-

тельных изделий, их деталей, узлов и механиз-

мов в процессе испытаний 

фиксации результатов испытаний сложных ма-

шиностроительных изделий, их деталей, узлов и 

механизмов 

 Умения: 

выбирать в соответствии с технологической до-

кументацией, подготавливать к работе слесарно-

монтажные, контрольно-измерительные ин-

струменты и приспособления 

монтировать трубопроводы для гидравлических 

и пневматических испытаний сложных машино-

строительных изделий, их деталей и узлов 

подготавливать сложные машиностроительных 

изделия, их детали и узлы к гидравлическим и 

пневматическим испытаниям 

использовать гидравлические и пневматические 

испытательные стенды и оснастку для контроля 

герметичности сложных машиностроительных 
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изделий, их деталей и узлов 

использовать методы контроля герметичности 

при гидравлических, пневматических испыта-

ниях сложных машиностроительных изделий, 

их деталей и узлов 

использовать оборудование и оснастку для ме-

ханических испытаний сложных машинострои-

тельных изделий, их деталей, узлов и механиз-

мов 

документально оформлять результаты испыта-

ний сложных машиностроительных изделий, их 

деталей, узлов и механизмов 

выбирать схемы строповки деталей, узлов, ме-

ханизмов и технологической оснастки 

управлять подъемом (снятием) деталей, узлов, 

механизмов и технологической оснастки 

поддерживать состояние рабочего места в соот-

ветствии с требованиями охраны труда, пожар-

ной, промышленной и экологической безопас-

ности 

применять средства индивидуальной и коллек-

тивной защиты при выполнении испытания 

 Знания: 

требований к планировке, оснащению и органи-

зации рабочего места при выполнении гидрав-

лических, пневматических и механических ис-

пытаний сложных машиностроительных изде-

лий, их деталей, узлов и механизмов 

конструкций, устройств и принципов работы 

испытываемых сложных машиностроительных 

изделий, их деталей, узлов и механизмов (амор-

тизаторы, коленчатый вал, моторы, двигатели, 

диски роторов, компрессоров, турбин, кольца 

поршневые и стопорные, насосы поршневые, 

приводы к редукторам и др.) 

технических условий на испытания сложных 

машиностроительных изделий, их деталей, уз-

лов и механизмов 

видов, конструкций, назначения и правил ис-

пользования сборочно-монтажных инструмен-

тов 

последовательности действий при испытаниях 

сложных машиностроительных изделий, их де-

талей, узлов и механизмов 

методов гидравлических, пневматических и ме-

ханических испытаний сложных машинострои-

тельных изделий, их деталей и узлов 

основных технологических параметров испыта-

тельных стендов для гидравлических, пневма-

тических и механических испытаний сложных 

машиностроительных изделий, их деталей и уз-

лов 
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методов контроля герметичности при гидравли-

ческих, пневматических и механических испы-

таниях сложных машиностроительных изделий, 

их деталей и узлов 

видов, основных характеристик, назначения и 

правил применения приборов контроля герме-

тичности при гидравлических, пневматических 

и механических испытаниях 

правил оформления результатов испытаний 

правил строповки и перемещения грузов 

системы знаковой сигнализации при работе с 

машинистом крана 

положения трудового законодательства россий-

ской федерации, регулирующие оплату труда, 

режим труда и отдыха 

основ организации системы менеджмента каче-

ства организации 

видов и правил применения средств индивиду-

альной и коллективной защиты при гидравличе-

ских, пневматических и механических испыта-

ниях 

требований охраны труда, пожарной, промыш-

ленной, экологической и электробезопасности 

при гидравлических, пневматических и механи-

ческих испытаниях 

ПК 2.5. Выполнять вы-

явление и устранение 

дефектов собранных уз-

лов и агрегатов 

 Навыки: 

визуального определении дефектов обработан-

ных поверхностей деталей 

контроля линейных и угловых размеров, форм и 

взаимного расположения поверхностей деталей 

контроля резьбовых поверхностей деталей 

контроля шероховатости обработанных поверх-

ностей деталей 

контроля геометрических параметров сложных 

машиностроительных изделий, их узлов и меха-

низмов 

контроля деталей зубчатых передач сложных 

машиностроительных изделий, их узлов и меха-

низмов 

устранения дефектов, обнаруженных после ис-

пытания сложных машиностроительных изде-

лий, их узлов и механизмов 

 Умения: 

выявлять причины дефектов, предупреждать 

возможные дефекты при обработке поверхно-

стей заготовок деталей сложных машинострои-

тельных изделий 

использовать стандартные и специальные кон-

трольно-измерительные инструменты для кон-

троля линейных и угловых размеров деталей 

сложных машиностроительных изделий с точ-

ностью до 7-го квалитета 
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использовать стандартные и специальные кон-

трольно-измерительные инструменты, приспо-

собления для контроля точности формы и вза-

имного расположения поверхностей деталей 

сложных машиностроительных изделий с точ-

ностью до 9-й степени 

использовать стандартные и специальные кон-

трольно-измерительные инструменты для кон-

троля параметров резьбовых поверхностей де-

талей сложных машиностроительных изделий с 

точностью до 5-й степени 

контролировать шероховатость поверхностей 

деталей сложных машиностроительных изделий 

визуально-тактильным и инструментальными 

методами 

выявлять причины дефектов, предупреждать 

возможные дефекты при сборке сложных ма-

шиностроительных изделий, их узлов и меха-

низмов 

использовать универсальные и специальные из-

мерительные инструменты для контроля слож-

ных машиностроительных изделий, их узлов и 

механизмов 

использовать инструменты и приспособления 

для контроля деталей зубчатых передач 

выбирать схемы строповки деталей, узлов, ме-

ханизмов и технологической оснастки 

управлять подъемом (снятием) деталей, узлов, 

механизмов и технологической оснастки 

устранять дефекты герметичности сложных ма-

шиностроительных изделий, их деталей и узлов 

 Знания: 

видов дефектов при обработке поверхностей за-

готовок деталей сложных машиностроительных 

изделий, их причины и способы предупрежде-

ния 

способов и приемов контроля геометрических 

параметров деталей сложных машинострои-

тельных изделий 

видов, конструкций, назначения, возможностей 

и правил использования контрольно-

измерительных инструментов для контроля ли-

нейных и угловых размеров с точностью до 7-го 

квалитета 

видов, конструкций, назначения, возможностей 

и правил использования контрольно-

измерительных инструментов и приспособлений 

для контроля точности формы и взаимного рас-

положения поверхностей с погрешностью не 

выше 9-й степени точности, резьбовых поверх-

ностей с точностью до 5-й степени, шероховато-

сти поверхностей 
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видов дефектов сборочных соединений, их при-

чин и способов предупреждения 

способов и приемов контроля геометрических 

параметров сложных машиностроительных из-

делий, их узлов и механизмов 

правил строповки и перемещения грузов 

методов устранения дефектов после гидравли-

ческих и пневматических испытаний 

Выполнение 

слесарно-

ремонтных ра-

бот агрегатов и 

машин 

ПК 3.1. Подготавливать 

рабочее место, инстру-

менты и приспособления 

для ремонтных работ в 

соответствии с произ-

водственным заданием с 

соблюдением требова-

ний охраны труда, по-

жарной, промышленной 

и экологической без-

опасности, правил орга-

низации рабочего места 

 Навыки: 

выбора инструмента и приспособлений для де-

монтажа, монтажа, сборки и разборки механиз-

мов оборудования средней сложности 

демонтажа, монтажа механизмов оборудования 

средней сложности 

сборки, разборки механизмов оборудования 

средней сложности 

выполнения смазочных работ 

контроля взаимного расположения узлов и дета-

лей механизмов оборудования средней сложно-

сти после сборки и монтажа 

 Умения: 

читать чертежи механизмов оборудования сред-

ней сложности 

подготавливать рабочее место для наиболее ра-

ционального и безопасного выполнения работ 

по сборке и разборке механизмов оборудования 

средней сложности 

выбирать инструмент для производства работ по 

сборке и разборке механизмов оборудования 

средней сложности 

использовать персональную вычислительную 

технику для просмотра чертежей механизмов 

оборудования средней сложности 

печатать чертежи механизмов оборудования 

средней сложности с использованием устройств 

вывода графической и текстовой информации 

выполнять подготовку механизмов оборудова-

ния средней сложности к сборке 

производить сборку, разборку механизмов обо-

рудования средней сложности в соответствии с 

технической документацией 

выбирать смазочные материалы, применяемые 

для данного оборудования 

разбирать и собирать шкивы, муфты механиз-

мов оборудования средней сложности 

производить измерения деталей и узлов меха-

низмов оборудования средней сложности при 

помощи контрольно-измерительных инструмен-

тов 

изготавливать приспособления для разборки и 

сборки механизмов оборудования средней 

сложности 
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осуществлять строповку и перемещение меха-

низмов оборудования средней сложности с по-

мощью подъемно-транспортных и специальных 

средств в пределах рабочего места 

контролировать взаимное расположение узлов и 

деталей механизмов оборудования средней 

сложности после сборки и монтажа 

 Знания: 

требований, предъявляемых к рабочему месту 

для производства работ по сборке и разборке 

механизмов оборудования средней сложности 

видов, конструкций, назначения, возможностей 

и правил использования инструментов и при-

способлений для производства работ по сборке 

и разборке механизмов оборудования средней 

сложности 

прикладных компьютерных программ для про-

смотра текстовой и графической информации: 

наименования, возможности и порядок работы в 

них 

основных форматов представления электронной 

графической и текстовой информации 

последовательности монтажа, демонтажа меха-

низмов оборудования средней сложности 

последовательности сборки, разборки механиз-

мов оборудования средней сложности 

последовательности разборки и сборки шкивов, 

муфт 

наименования, маркировки и правил примене-

ния масел, моющих составов и смазок 

методов и способов контроля качества разборки 

и сборки механизмов оборудования средней 

сложности 

правил проведения грузоподъемных операций 

при перемещении грузов в пределах рабочего 

места 

ПК 3.2. Выполнять ре-

монт отдельных деталей 

и узлов, входящих в со-

став оборудования, агре-

гатов и машин  

 Навыки: 

изучения конструкторской и технологической 

документации на ремонтируемые механизмы 

оборудования средней сложности 

подготовки рабочего места при ремонте меха-

низмов оборудования средней сложности 

выбора оборудования, инструмента и приспо-

соблений для ремонта механизмов оборудова-

ния средней сложности 

слесарной обработки деталей и узлов механиз-

мов оборудования средней сложности с точно-

стью до 7-го квалитета 

сверления, зенкерования и развертывания от-

верстий в деталях механизмов оборудования 

средней сложности с точностью до 7-го квали-

тета 
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 Умения: 

читать чертежи механизмов оборудования сред-

ней сложности 

подготавливать рабочее место для наиболее ра-

ционального и безопасного выполнения работ 

по ремонту механизмов оборудования средней 

сложности 

выбирать станки, инструмент и приспособления 

для производства работ по ремонту механизмов 

оборудования средней сложности 

определять межоперационные припуски и до-

пуски на межоперационные размеры узлов и де-

талей механизмов оборудования средней слож-

ности 

производить разметку цилиндрических поверх-

ностей деталей механизмов оборудования сред-

ней сложности 

выполнять опиливание и распиливание деталей 

механизмов оборудования средней сложности 

различной конфигурации 

выполнять шабрение плоских поверхностей де-

талей механизмов оборудования средней слож-

ности 

шаржировать притирочные и доводочные круги, 

плиты и притиры при ремонте механизмов обо-

рудования средней сложности 

полировать плоские поверхности деталей меха-

низмов оборудования средней сложности 

контролировать качество выполняемых работ 

при слесарной обработке деталей механизмов 

оборудования средней сложности с помощью 

контрольно-измерительных инструментов 

устанавливать и закреплять детали механизмов 

оборудования средней сложности в зажимных 

приспособлениях различных видов 

выбирать и подготавливать к работе режущий, 

слесарно-сборочный и измерительный инстру-

мент в зависимости от обрабатываемого мате-

риала и способа обработки поверхности при ре-

монте механизмов оборудования средней слож-

ности 

использовать ручной механизированный ин-

струмент и сверлильные станки для обработки 

отверстий в деталях механизмов оборудования 

средней сложности 

устанавливать режим обработки деталей меха-

низмов оборудования средней сложности в со-

ответствии с технологической документацией 

контролировать качество выполняемых работ 

при механической обработке деталей механиз-

мов оборудования средней сложности с помо-

щью контрольно-измерительных инструментов 
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 Знания: 

требований, предъявляемые к рабочему месту 

для производства работ по ремонту механизмов 

оборудования средней сложности 

видов, конструкций, назначения, возможностей 

и правил использования оборудования, инстру-

ментов и приспособлений для производства ра-

бот по ремонту механизмов оборудования сред-

ней сложности 

видов ремонтов промышленного оборудования 

средней сложности 

основные механические свойства обрабатывае-

мых материалов 

систем допусков и посадок, квалитеты и пара-

метры шероховатости 

типичных дефектов при выполнении слесарной 

обработки, причины их появления и способы 

предупреждения 

способов устранения дефектов в процессе вы-

полнения слесарной обработки 

способов распиливания криволинейных отвер-

стий 

способов опиливания деталей различной конфи-

гурации 

способов проверки припасовки деталей со 

сложной конфигурацией 

способов шабрения плоских поверхностей 

способов и последовательностей выполнения 

доводочных и притирочных работ 

способов выполнения полировальных работ на 

плоских поверхностях 

способов шаржирования притирочных и дово-

дочных кругов, плит и притиров 

материалов, применяемые при доводке и при-

тирке, их свойства и правила применения 

правил и последовательностей проведения из-

мерений 

методов и способов контроля размеров деталей 

и узлов после слесарной и механической обра-

ботки 

требований к шероховатости поверхности после 

слесарной и механической обработки 

принципов действия сверлильных станков 

режимов механической обработки на сверлиль-

ных станках 

ПК 3.3. Осуществлять 

регулировку механизмов 

отдельных деталей и уз-

лов, входящих в состав 

оборудования, агрегатов 

и машин  

 Навыки: 

изучения конструкторской и технологической 

документации на регулируемое простое обору-

дование 

подготовки рабочего места при регулировке 

простого оборудования 

выбора оборудования, инструмента и приспо-
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соблений для регулировки простого оборудова-

ния 

выполнения работ по регулировке простого 

оборудования 

использования контрольно-измерительных ин-

струментов для контроля качества выполняемых 

работ по регулировке простого оборудования 

сдачи простого оборудования после регулиров-

ки и испытания 

испытания простого оборудования 

 Умения: 

читать чертежи простого оборудования 

подготавливать рабочее место для наиболее ра-

ционального и безопасного выполнения работ 

по регулировке простого оборудования 

выбирать инструмент для производства работ по 

регулировке простого оборудования 

контролировать качество выполнения работ по 

регулировке простого оборудования 

выполнять регулировку простого оборудования 

в правильной технологической последователь-

ности 

проверять правильность срабатывания приборов 

управления простого оборудования 

осуществлять предъявление и сдачу простого 

оборудования после проведения регулировоч-

ных работ 

проводить испытания простого оборудования в 

правильной последовательности 

производить оформление результатов испыта-

ния простого оборудования 

использовать текстовые редакторы (процессо-

ры) для оформления документов по результатам 

испытаний простого оборудования 

 Знания: 

требований, предъявляемые к рабочему месту 

для производства работ по регулировке просто-

го оборудования 

видов, конструкций, назначения, возможностей 

и правил использования инструментов и при-

способлений для производства работ по регули-

ровке простого оборудования 

устройств и принципов действия простого обо-

рудования 

основных технических данных и характеристик 

механизмов, оборудования, агрегатов и машин 

порядка регулировки простого оборудования 

правил и порядка сдачи и приемки отремонти-

рованного оборудования 

порядка оформления результатов испытаний 

видов и правил применения средств индивиду-

альной и коллективной защиты при выполнении 
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работ по регулировке простого оборудования 

требования охраны труда, пожарной, промыш-

ленной, экологической безопасности и электро-

безопасности при регулировке простого обору-

дования 

ПК 3.4. Определять де-

фектацию отдельных де-

талей и узлов, входящих 

в состав оборудования, 

агрегатов и машин 

 Навыки: 

изучения конструкторской и технологической 

документации на дефектуемое простое оборудо-

вание 

подготовки рабочего места при дефектации про-

стого оборудования 

выбора оборудования, инструментов и приспо-

соблений для дефектации простого оборудова-

ния 

выявления дефектов простого оборудования 

заполнения документации по результатам де-

фектации простого оборудования 

 Умения: 

читать чертежи простого оборудования 

подготавливать рабочее место для наиболее ра-

ционального и безопасного выполнения работ 

по дефектации простого оборудования 

выбирать оборудование, инструменты и приспо-

собления для производства работ по дефектации 

простого оборудования 

использовать контрольно-измерительный ин-

струмент для оценки степени износа простого 

оборудования 

производить визуальную оценку наличия де-

фектов и степени износа простого оборудования 

принимать решения о ремонте или замене узлов 

и деталей простого оборудования 

заполнять документы по результатам дефекта-

ции простого оборудования в соответствие с 

требованиями, предъявляемыми к ним 

использовать текстовые редакторы (процессо-

ры) для создания документов по результатам 

дефектации простого оборудования 

 Знания: 

требований, предъявляемые к рабочему месту 

для производства работ по дефектации простого 

оборудования 

видов, конструкций, назначения, возможностей 

и правил использования инструментов и при-

способлений для производства работ по де-

фектации простого оборудования 

технических требований, предъявляемые к про-

стому оборудованию 

методов дефектации узлов и деталей простого 

оборудования 

видов износа узлов и деталей простого оборудо-

вания 
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1.2. Рекомендуемое количество часов на освоение программы учеб-

ной практики: 

всего - 360 часов 

 

 

факторов, влияющих на интенсивность износа 

механизмов простого оборудования 

допустимых норм износа механизмов простого 

оборудования 

браковочных признаков механизмов простого 

оборудования 

типичных дефектов простого оборудования 

видов документов, заполняемых по результатам 

дефектации простого оборудования 

порядка заполнения документов по результатам 

дефектации простого оборудования 
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2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

 

Результатом освоения программы учебной практики является овладение 

обучающимися видов профессиональной деятельности (ВД), в том числе и 

общими (ОК) компетенциями: 

ОК 1.   Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, 

применительно к различным контекстам 

ОК 2.   Использовать современные средства поиска, анализа и интерпрета-

ции информации, и информационные технологии для выполнения за-

дач профессиональной деятельности. 

ОК 3.   Планировать и реализовывать собственное профессиональное и лич-

ностное развитие, предпринимательскую деятельность в профессио-

нальной сфере, использовать знания по правовой и финансовой гра-

мотности в различных жизненных ситуациях 

ОК 4.   Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде 

ОК 5.   Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государ-

ственном языке Российской Федерации с учетом особенностей соци-

ального и культурного контекста 

ОК 6.   Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать 

осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих 

ценностей, в том числе с учетом гармонизации межнациональных и 

межрелигиозных отношений, применять стандарты антикоррупцион-

ного поведения. 

ОК 7.   Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, 

применять знания об изменении климата, принципы бережливого 

производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях 

ОК 8.   Использовать средства физической культуры для сохранения и 

укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и 

поддержания необходимого уровня физической подготовленности. 

ОК 9.   Пользоваться профессиональной документацией на государственном 

и иностранном языках 
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3. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

3.1. Тематический план учебной практики 
 

 

 

Коды 

професси-

ональных 

компе-

тенций 

Наименования разделов  

профессионального модуля 

Всего 

часов 
Объем времени, отведенный на освоение 

междисциплинарного курса (курсов) 

Практика 

Обязательная аудиторная 

учебная нагрузка 

обучающегося 

Самостоятель

ная работа 

обучающегося 

Учебная, 

часов 

Производ-

ственная 

(по профи-

лю специ-

альности), 

часов 

 

Всего, 

часов 

В т.ч. 

практические 

занятия, 

часов 

Всего, 

часов 

1   2 3 4 5 6 7 8 

 Учебная практика     

ПК1.1-1.4 

 

ПМ 01. Выполнение слесарных работ по 

изготовлению инструментов 
216  216  

ПК2.1-2.5 

 

ПМ 02.  Выполнение механосборочных 

работ изделий машиностроения 

72 72 

ПК3.1-3.4 

 

ПМ 03. Выполнение слесарно-ремонтных 

работ агрегатов и машин 

72 72 

Всего: 360      360  
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3.2 Содержание обучения  учебной практики  
 

 

Наименование разделов 

учебной практики 

Содержание учебной практики  Объем  

часов 

Уро-

вень  

освое-

ния 

1 2 3 4 

Учебная практика 360  

ПМ 01. Выполнение слесарных работ по изготовлению инструментов  216  

Раздел 1. Подготовка рабочего места, заготовок, инструментов, приспособлений для изготовления режущего и изме-

рительного инструмента 

108 

1.1 Посещение баз прак-

тики.   Вводное занятие.   

 

Ознакомление со структурой и основным оборудованием , с появлением новых профессий, с 

системой переподготовки и повышения квалификации рабочих кадров. Коллективным догово-

ром предприятия, с появлением новых профессий, с системой переподготовки и повышения 

квалификации рабочих кадров, коллективным договором предприятия, с формами участия ра-

бочих в управлении предприятием. 

Обобщение результатов экскурсии. 

Учебно-производственные и воспитательные задачи курса.  

 Содержание труда, этапы профессионального роста и трудового становления рабочего. 

Базовое предприятие лицея, его трудовые традиции: передовики и новаторы производства. 

Продукция, выпускаемая лицеем. 

  Ознакомление обучающихся с мастерской: расстановка обучающихся по рабочим местам: 

ознакомление обучающихся с порядком получения и сдачи инструмента и приспособлений. 

Ознакомление с режимом работы, формами организации труда и правилами внутреннего рас-

порядка в учебных мастерских. 

 Правила и нормы безопасности труда в учебных мастерских. 

Требования безопасности к производственному оборудованию и производственному процессу. 

Основные опасные и вредные производственные факторы, возникающие при работе в мастер-

ских. 

 Пожарная безопасность. Причины пожаров в учебных мастерских и других помещениях учеб-

ных заведений. Меры предупреждения пожаров. 

 Основные правила и нормы электробезопасности. Правила пользования электронагреватель-

ными приборами и электроинструментами; заземление электроустановок, отключение электро-

сети. Оказание первой помощи. 

Экологическая безопасность. Вредное воздействие шума, вибрации, запыленности, низкой и 

12 
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высокой температуры внутри мастерской, задымленности, выхлопных  газов, освещения, за-

грязняющих веществ и материалов внутри мастерской и снаружи по ее периметру. 

1.2  Разметка плоскостная.   
Все теоретические вопросы слесарного дела (назначение операций, устройство и назначение 

инструментов, оборудования и приспособлений, технология и методы выполнения слесарных 

работ, контрольно-измерительный инструмент, способы контроля, организация рабочего  ме-

ста, безопасность труда при выполнении работ) излагаются мастером производственного обу-

чения при проведении инструктажей.  

Инструктаж по содержанию занятий и безопасности труда. 

Подготовка деталей к разметке. 

Упражнение в выполнении основных приемов разметки. Выбор инструментов и приспособле-

ний для разметки. Выполнение подготовки поверхностей под разметку. Окрашивание поверх-

ностей. Разметка плоских поверхностей. Построение замкнутых контуров, образованных от-

резками прямых линий. Окружностей и радиусных кривых. Разметка осевых линий. Разметка 

контуров деталей с отсчетом размеров от кромки заготовки и от осевых линий, разметка по 

шаблонам. Заточка и заправка разметочных инструментов. Понятие о пространственной раз-

метке.Контроль качества выполненных работ. 

12 

 

1.3 Рубка металла Инструктаж по содержанию занятий и безопасности труда. 

Упражнения в выполнении основных приемов рубки. 

Рубка широких плоскостей. Вырубание канавок. Вырубание на плите заготовок различных 

конфигураций из листовой стали. Обрубание кромок под сварку, выступов и неровностей на 

поверхностях отлитых деталей или сварных конструкций с применением механизированного  

инструмента. Заточка инструментов. 

Контроль качества выполненных работ. 

6 

 

1.4 Правка и гибка метал-

ла.  

Инструктаж по содержанию занятий и безопасности труда. 

Упражнения в выполнении основных приемов правки и гибки, резке металла. 

Выбор инструментов и приспособлений.  Правка и гибка металла.  

Правка полосовой стали, круглого стального прутка на плите с помощью ручного пресса и с 

применением призм. Проверка по линейке и по плите. Правка листовой стали. 

Гибка стального сортового проката на ручной  прессе с применение простейших гибочных 

приспособлений. Гибка кромок листовой стали в тисках, на плите и с применением приспособ-

лений. Гибка колец из проволоки и обечаек из полосовой стали. Гибка труб в приспособлениях 

и с наполнителем.  

Контроль качества выполненных работ. 

12 
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1.5 Резка металла Крепление полотна в рамке ножовки. Упражнения в постановке корпуса и рабочих движений 

при резании слесарной ножовкой. Резание полосовой, квадратной, круглой и уголковой стали 

слесарной ножовкой в тисках по рискам. Резание труб слесарной ножовкой. 

 Резка правыми и левыми ножницами. Резка профильного металла. Выбор ножовочного полот-

на. Резка полосового и круглого профиля 

Контроль выполненных работ. 

6 

 

1.6  Опиливание  

 

Инструктаж по содержанию занятий и безопасности труда. 

Упражнения в отработке основных приемов опиливания плоских поверхностей. 

Выбор напильника в зависимости от обрабатываемого материала. Опиливание плоской и про-

фильной поверхности. Правила ухода за напильниками  Опиливание широких и узких плоских 

поверхностей с проверкой плоскостности  проверочной линейкой. Опиливание открытых и за-

крытых плоских поверхностей, сопряженных под углом 90,под острым и тупым углами. Про-

верка плоскостности лекальной линейкой. 

6 

 

1.7  Слесарная обработка 

отверстий 

 

Инструктаж по содержание занятий и безопасности труда. 

Упражнения в управлении сверлильным станком и его наладке. 

Выбор сверла, сверление сквозных, ступенчатых отверстий. Зенкерование, зенкование и раз-

вертывание отверстий. 

 Сверление сквозных отверстий по разметке и в кондукторе. Сверление глухих отверстий с 

применением упоров, мерных линеек, лимбов и  т.д. Рассверливание отверстий. Сверление 

ручными и электрическими дрелями. Сверление с применением механизированных ручных ин-

струментов. Заправка режущих элементов сверл. 

Побор зенковок в зависимости от назначения отверстия и точности его обработки. Наладка 

станка. Зенкование отверстий под головки винтов и заклепок, углублений для шарнирных со-

единений. 

Подбор разверток в зависимости от назначения и точности обрабатываемого отверстия. Раз-

вертывание цилиндрических сквозных отверстий вручную. Развертывание конических  отвер-

стий под штифты. 

Контроль выполненных работ. 

12 

 

1.8  Нарезание резьбы 

 

Инструктаж по содержанию занятий и безопасности труда. 

Ознакомление с резьбонарезными инструментами. 

Выбор инструмента и приспособлений для нарезания наружной    резьбы.  Выбор инструмента 

и приспособлений для нарезания   внутренней резьбы. Подготовка отверстий для нарезания 

резьбы 

 Нарезание наружных резьб на болтах, шпильках, трубах.   Нарезание резьбы в сквозных и глу-

хих отверстиях. Ознакомление с резьбонакатыванием. 

 Контроль качества резьбовых соединений 

12 
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1.9 Клепка  

 

Инструктаж по содержанию занятий и безопасности труда. 

Подготовка деталей заклепочных соединений. Сборка и клепка нахлестного соединения вруч-

ную и на прессе заклепками с полукруглыми и потайными головками. 

Выбор инструмента, приспособлений для выполнения клепки. Выполнение прочного шва. 

Клепка. Выбор сверла по диаметру заклепок. Сверление и зенкование отверстий под заклепоч-

ными швами внахлестку, встык, с односторонней и двусторонней накладками.  

Контроль выполненных работ.  

6 

 

1.10  Паяние и лужение. 

Склеивание  

 

Выбор инструмента и приспособлений для выполнения паяных соединений. Пайка твердыми и 

мягкими припоями. Лужение поверхностей. Подготовка поверхностей под склеивание 

Пайка. Пригонка деталей, подлежащих соединению пайкой прочными и прочно-плотными 

швами. Подбор и подготовка флюсов. Ознакомление с пайкой оловянисто-свинцовыми припо-

ями различных швов. Ознакомление с пайкой стальных деталей медно-цинковыми припоями с 

нагревом места припая в муфельных печах, на пламени паяльной лампы или газовой горелки. 

Очистка, нейтрализация и промывка мест соединения после пайки. Практическое выполнение 

работ по разделке концов электрических приводов под пайку. Пайка электрических проводов.  

Склеивание. Подготовка деталей для склеивания. Склеивание и выдержка в струбцинах и дру-

гих зажимных устройствах с нагревом и без нагрева мест склеивания. Подбор клеев.  

Запрессовка и выпресовка. Проверка наличия и исправности инструментов и приспособлений. 

Для ручной запрессовки. Выполнение в технологической последовательности ручной запрес-

совки втулок и пальцев.  

Проверка исправности оборудования и инструментов и выполнение работ при механической 

запрессовки.  

Выполнение работ по ручной и механизированной выпресовки втулок и пальцев 

12 

 

1.11  Технические измере-

ния  

 

Инструктаж по содержанию занятий и безопасности труда. 

Проведение технических измерений соответствующими инструментами и приборами. Работа с 

микрометрическими инструментами и штангенинструментами 

Упражнения в измерении деталей штангенциркулем с точностью отсчета по конусу 0,1 мм и 

измерительной линейкой. Проверка радиусомером и шаблонами.  

Контроль качества выполненных работ. 

Проверочные работы 

Изготовление различных деталей, при обработке которых применяется разметка, рубка, правка, 

гибка, резка и опиливание (изготовление ведется по чертежам, инструкционно-

технологическим картам  и  образцам); (точность выполнения размеров в пределах 11-12 го 

квалитетов; параметры шероховатости 80-40мки). 

12 

Раздел 2. Слесарная и механическая обработка деталей приспособлений, режущего и измерительного инструмента 108 

2.1 Технология слесарной Определение рабочих зон в горизонтальной и вертикальной плоскости 108 
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обработки деталей, изго-

товление, регулировка и 

ремонт сложных приспо-

соблений и инструментов 

Рациональное распределение рабочих и контрольно-измерительных инструментов, деталей на 

рабочем месте/верстаке 

Выбор оптимальных условий работы слесаря 

Подготовка ручного инструмента, электрифицированного инструмента, оборудования и заго-

товок к работе 

Выполнение подготовительных и размерных слесарных операций 

Изготовление слесарного крейцмейселя 

Изготовление раздвижного ножовочного станка для ручной слесарной ножовки 

Изготовление слесарного молотка с квадратным бойком 

Изготовление ключа для круглых шлицевых гаек 

Выполнение пригоночных слесарных работ 

Распиливание отверстий, образованных прямыми и кривыми линиями 

Распиливание отверстий с помощью вихревой слесарной машины 

Припасовка полукруглых наружных и внутренних контуров 

Припасовка полукруглых вкладышей 

Шабрение плоской поверхности способом «от себя» и «на себя» 

Шабрение деталей типа «ласточкин хвост» 

Притирка широких и узких плоских поверхностей 

Притирка криволинейных плоских поверхностей 

Выполнение разъемных и неразъемных соединений  

Изготовление разметочного циркуля с пружиной  

Изготовление раздвижного воротка  

Изготовление разметочной струбцины  

Изготовление ручных тисков с коническим креплением 

ПМ 02.  Выполнение механосборочных работ изделий машиностроения  72 

2.1 Слесарная и механиче-

ская обработка деталей 

приспособлений, режуще-

го и измерительного ин-

струмента 

 

Испытание собранных узлов и механизмов на специальных стендах  

Регулировка узлов по итогам испытаний 

Внешняя отделка и окраска машин, оборудования и агрегатов 

Подбор деталей и их контроль на радиальное и торцевое биение. Подготовка деталей к сборке. 

Измерение межосевых расстояний по устанавливаемым валам. Установка зубчатого колеса 

неподвижно на валу. 

Установка валов с зубчатыми колёсами в корпус. Контроль зубчатого зацепления по пятну 

контакта. Контроль бокового зазора. 

Сверление отверстий, зенковка, нарезка резьбы в корпусах ползунов. Установка направляю-

щих, шабрение, контроль. 

Проверка размеров, запрессовка втулки, обработка, установка вкладышей, установка болтов и 

36 
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гаек, проверка. Шабрение вкладышей по валу. 

Сборка, запрессовка, обработка втулок распределительного вала, подбор шпонки, установка 

шкива. 

Сборка клапанной группы, Притирка клапанов к сёдлам, установка пружин, коромысел, регу-

лировочных винтов. Общая сборка и регулировка. Установка прокладок, шкивов, ремня. 

Установка прокладок, затяжка винтов. Общая сборка 

2.2 Выполнение приго-

ночных слесарных опера-

ций при изготовлении де-

талей приспособлений, 

режущего и измеритель-

ного инструмента 

Запрессовка и обработка втулок, установка шпонки, зубчатых колёс, пальца кривошипа, экс-

центрика. Проверка формы и размеров кулисы. Запрессовка и обработка втулки. Установка ва-

ла кулисы, шпонки, зубчатого колеса. Установка кривошипного диска. 

 Проверка зубчатого колеса на Краску, проверка величины бокового зазора. 

Установка угла касания кулисы. 

Проверка формы и размеров деталей, установка шпонки, хомутика, шабрение вкладышей. 

Установка прокладок, крепёжных болтов, сборка. Проверка перпендикулярности направляю-

щих. Подгонка ползуна к направляющим, сборка тяги и ползуна, регулировочной муфты. 

Установка ползуна, хомутика, регулировка муфты, болтов и гаек крепления. Контроль сборки. 

Сборка фильтров, промывка, замена фильтрующих элементов. Запрессовка втулок, шлифовка 

крышек, шестерён. Проверка размеров и формы деталей. Установка штока, поршня. Уплотни-

тельных колец. Установка прокладок. Проверка герметичности соединений. Сборка фильтров, 

проверка герметичности, уплотнений, затяжки соединений. 

36 

 

ПМ 03. Выполнение слесарно-ремонтных работ агрегатов и машин  72 

3.1 Ремонт узлов и меха-

низмов оборудования, аг-

регатов и машин 

Подготовка универсальных приспособлений рабочего и контрольно-измерительного инстру-

мента 

Регулировка простых механизмов (рычаги, блоки, клинья, винты, зубчатые колеса и др.) 

Смазка простых механизмов, пополнения и замена смазки, выбор смазочного материала 

Промывка деталей простых механизмов 

Подтяжка крепежа деталей простых механизмов, выбор инструментов и приспособлений 

Замена деталей простых механизмов  

36 

 

3.2 Техническое обслужи-

вание узлов и механизмов 

отремонтированного обо-

рудования, агрегатов и 

машин 

Визуальный контроль изношенности механизмов, оборудования, агрегатов и машин средней 

сложности. Диагностика рабочих характеристик механизмов, оборудования, агрегатов и ма-

шин средней сложности. Выбор стропов в зависимости от веса, размера, конфигурации и ме-

ста строповки груза.  Выполнение застроповки груза. Частичная разборка станка 

Замена смазки: слив отработки; очистка и промывка масляных картеров, емкостей от примесей, 

осадка и грязи; промывка системы щелочным раствором; промывка системы маслом, заправка 

системы свежим маслом 

36 
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4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ 

УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

 

4.1.  Требования к минимальному материально-техническому обес-

печению 

 Реализация программы учебной практики предполагает наличие каби-

нетов, лабораторий и мастерских: 

Лаборатория «Материаловедение»: 

 Доска школьная передвижная – 1 шт.; 

 Стол ученический – 11 шт.; 

 Стул ученический - 22 шт.; 

 Стол и стул преподавателя – 1 шт.; 

 Компьютер с лицензионным ПО – 1 шт.;  

 Многофункциональное устройство – 1 шт.; 

 Машина разрывная испытательная   РМ–50 – 1 шт.;  

 Стилоскоп СЛ-13- 1 шт.; 

 Микроскоп ММР-2 – 1 шт.;  

 Дефектоскоп УД2-70 – 2 шт.; 

 Эндоскоп ЭТГ-10-1,5 ОВ-220  – 1 шт.; 

 Твердомер ТЭМП- 4 – 1 шт.; 

 Толщиномер "Булат 1 М"-ультрозвуковой – 1 шт.;  

 Печь муфельная СНСП-1,6 – 1шт.;  

 Магнитопорошковый дефектоскоп МД-6 – 1 шт.;  

 Намагничивающее устройство с постоянными магнитами  МАГУС-

М – 1шт. 

 

Кабинет «Общепрофессиональных дисциплин и ПМ», оснащенный: 

 Доска школьная – 1 шт.; 

 Стол ученический – 18 шт.; 

 Стул ученический – 36 шт.; 

 Стол и стул преподавателя – 1 шт.; 

 Шкаф для учебных пособий – 1 шт.;  

 Проектор мультимедийный; 

 МФУ (принтер, сканер, копир); 

 Экран проекционный 

 Образцы деталей; 

 Образцы приспособлений; 

 Комплект учебного наглядного материала по темам; 

 Чертежи деталей различной сложности; 

 Комплект измерительных инструментов; 
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 Детали машиностроения; 

 Образцы металлов (стали, чугуна, цветных металлов и сплавов) 

 Образцы неметаллических материалов 

 Образцы смазочных материалов 

 Образцы выполнения слесарных и слесарно-сборочных работ 

 Комплект плакатов «Слесарное дело» 

 

Мастерская «Слесарные и слесарно-сборочные работы» 

 Станок настольный вертикально-сверлильный СН16 – 1 шт.; 

 Станок настольный вертикально-фрезерный СФ 16 -05 – 1 шт.; 

 Станок точильно-шлифовальный ВЗ 379-01 – 1 шт.; 

 Ленточная пила по металлу – 1 шт.; 

 Станок сверлильный ТМНС-12 – 1 шт.;  

 Ножницы рычажные SS-6N – 1 шт.; 

 Тисы станочные с ручным приводом L-125 – 1 шт.; 

 Шкаф для раздевалок с выдвижной скамейкой ШР-600ВС – 1 шт.; 

 Верстак слесарный – 15 шт.; 

 Ящик для стружки 

 Образцы смазочных материалов; 

 Сборочные столы на конвейере 

 Контрольно-измерительный, проверочный и разметочный 

инструмент; 

 Стол с плитой разметочной; 

 Плита для правки металла; 

 Пресс винтовой ручной; 

 Станок поперечно-строгальный с тисками станочными  

 Технологические карты выполнения работ 

 

Лаборатория Информационных технологий 

 Доска школьная – 1 шт.;  

 Стол ученический 4х местный – 7 шт.;  

 Стул ученический – 35 шт 

 Стол компьютерный – 15 шт.;  

 Компьютеры с лицензионным ПО – 16 шт.;  

 Интерактивная доска – 1 шт.; 

 Проектор – 1 шт.;  

 

Механическая мастерская 

 Токарный станок по металлу  GH 1640 ZX – 7 шт.; 

 Плоско-шлифовальный станок 3Е711В – 1 шт.; 

 Универсальный вертикально-сверлильный станок  С Ф-32 Б – 1 шт.; 

 Станок фрезерный 6Т80  Ш – 1 шт.; 

 Поперечно-строгальный станок 7Е35 – 1 шт.; 
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 Токарно-винторезный станок H-2080ZH DRO RFS – 1 шт.; 

 Станок точильно-шлифовальный ВЗ-379-01 – 1 шт.; 

 Вертикально-фрезерный станок JVM-836TS1040 – 1 шт.; 

 Вертикально-сверлильный станок 2Н135 – 1 шт.; 

 Ленточнопильный станок HBS1018W961 – 1 шт.; 

 Тиски слесарные поворотные ТСС-160 – 1 шт.; 

 Тисы станочные  с ручным приводом  L125- 2 шт.;  

 Шкаф СШИ-01.02.04 – 2 шт.; 

 Верстак СВ-1Т 01.00.14 – 1шт.; 

 Тележка инструментальная СТИ-01.03.01 – 10шт.;  

 Производственные инструменты 
 
4.2. Информационное обеспечение обучения 

Перечень используемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополни-

тельной литературы 

 

4.2.1. Основные печатные и/или электронные издания 

1.Карпицкий, В. Р. Общий курс слесарного дела : учебное пособие / В.Р. 

Карпицкий. — 2-е изд. — Москва : ИНФРА-М, 2024. — 400 с. : ил. — (Среднее 

профессиональное образование). - ISBN 978-5-16-004755-3. - Текст : 

электронный. - URL: https://znanium.ru/catalog/product/2125258 

2.Лихачев, В. Л. Основы слесарного дела : учебное пособие / В. Л. 

Лихачев. - Москва : СОЛОН-Пресс, 2020. - 608 с. - ISBN 978-5-91359-184-5. - 

Текст : электронный. - URL: https://znanium.com/catalog/product/1227719 

3.Ткачева, Г. В. Слесарные работы. Основы профессиональной 

деятельности : учебно-практическое пособие / Г. В. Ткачева, А. В. Алексеев, О. 

В. Васильева. — Москва :КноРус, 2023. — 131 с. — ISBN 978-5-406-11666-1. — 

URL: https://book.ru/book/949442 

4. Станочные приспособления : учебник / В.В. Клепиков, Н.М. 

Султанзаде, В.Ф. Солдатов, А.Г. Схиртладзе. — Москва : ФОРУМ : ИНФРА-М, 

2023. — 319 с. — (Среднее профессиональное образование). - ISBN 978-5-

00091-583-7. - Текст : электронный. - URL: 

https://znanium.ru/catalog/product/1989285. – Режим доступа: по подписке. 

 

4.2.2. Дополнительные источники 

1. Веселов, А. М., Выполнение столярных работ. Начальный этап : 

учебное пособие / А. М. Веселов. — Москва : КноРус, 2025. — 215 с. — ISBN 

978-5-406-13729-1. — URL: https://book.ru/book/955452 . — Текст : 

электронный. 

2.Завистовский, С. Э. Обработка материалов резанием : учебное пособие / 

С.Э. Завистовский. — Москва : ИНФРА-М, 2023. — 448 с. — (Среднее 

профессиональное образование). - ISBN 978-5-16-015219-6. - Текст : 

https://book.ru/book/949442
https://znanium.ru/catalog/product/1989285
https://book.ru/book/955452
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электронный. - URL: https://znanium.ru/catalog/product/1959259 . – Режим 

доступа: по подписке. 

3.Чумаченко, Ю. Т., Материаловедение для специальности Мастер 

слесарных работ (с практикумом) : учебник / Ю. Т. Чумаченко, Г. В. 

Чумаченко, Н. В. Матегорин. — Москва : КноРус, 2024. — 381 с. — ISBN 978-

5-406-13389-7. — URL: https://book.ru/book/954462 . — Текст : электронный. 

4. Чумаченко, Ю. Т., Слесарное дело и технические измерения (для 

авторемонтных специальностей). : учебник / Ю. Т. Чумаченко, Г. В. Чумаченко, 

Н. В. Матегорин. — Москва : КноРус, 2023. — 259 с. — ISBN 978-5-406-10686-

0. — URL: https://book.ru/book/946263 . — Текст : электронный. 

5.Овчинников, В. В., Основы теории сварки и резки металлов : учебник / 

В. В. Овчинников. — Москва : КноРус, 2024. — 242 с. — ISBN 978-5-406-

12217-4. — URL: https://book.ru/book/950680 . — Текст : электронный. 

6. Библиотека машиностроителя [Электронный ресурс] URL:http://lib-

bkm.ru  

7.«Слесарные работы» [Электронный ресурс]. URL:http://metalhandling.ru    

8. Формообразование и режущие инструменты : учебное пособие / А.Н. 

Овсеенко, Д.Н. Клауч, С.В. Кирсанов, Ю.В. Максимов. -Москва : ФОРУМ : 

ИНФРА-М, 2021. - 416 с. -(Среднее профессиональное образование). - ISBN 

978-5-00091-661-2. - Текст : электронный. - URL: 

https://znanium.com/catalog/product/1186741 . – Режим доступа: по подписке. 

9. Черепахин, А. А. Процессы формообразования и инструменты : учеб-

ник / А. А. Черепахин, В. В. Клепиков. - Москва : КУРС : ИНФРА-М, 2022. - 

224 с. - (Среднее профессиональное образование). - ISBN 978-5-906818-43-0. - 

Текст : электронный. - URL: https://znanium.ru/catalog/product/1817913. – Режим 

доступа: по подписке. 
 

 

 4.3. Общие требования к организации учебной практики 

Практическая подготовка при реализации образовательных программ 

СПО направлена на формирование, закрепление, развитие практических 

навыков и компетенций по профилю образовательной программы, путем 

расширения компонентов (частей) образовательной программы, 

предусматривающих моделирование условий, непосредственно связанных с 

будущей профессиональной деятельностью. 

Образовательная организация самостоятельно проектирует реализацию 

образовательной программы и ее отдельных частей (дисциплины, 

междисциплинарные курсы, профессиональные модули, практика и другие 

компоненты) в форме практической подготовки с учетом требований ФГОС 

СПО. 

Образовательная деятельность в форме практической подготовки: 

− реализуется, в том числе на рабочем месте предприятия 

работодателя, при проведении практических и лабораторных занятий, 

выполнении курсового проектирования (для специальности), всех видов 

практики и иных видов учебной деятельности; 

https://znanium.ru/catalog/product/1959259
https://book.ru/book/954462
https://book.ru/book/946263
https://book.ru/book/950680
http://lib-bkm.ru/
http://lib-bkm.ru/
http://metalhandling.ru/
https://znanium.com/catalog/product/1186741
https://znanium.ru/catalog/product/1817913
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− может включать в себя отдельные лекции, семинары, которые 

предусматривают передачу обучающимся в формате демонстрации 

(моделирования) практических компонентов учебной информации, 

необходимой для последующего выполнения работ, связанных с будущей 

профессиональной деятельностью. 

Образовательная деятельность в форме практической подготовки может 

быть организована на любом курсе обучения, охватывая дисциплины, 

профессиональные модули, все виды практики, предусмотренные учебным 

планом образовательной программы. 

Практическая подготовка организуется в специальных помещениях и 

структурных подразделениях образовательной организации, а также в 

специально оборудованных помещениях (рабочих местах) профильных 

организаций (работодателей) на основании договора о практической 

подготовке обучающихся, заключаемого между образовательной организацией 

и профильной организацией (работодателем). 

 

 4.4. Кадровое обеспечение учебной практики 
 

Требования к квалификации педагогических (инженерно-педагогических) 

кадров, обеспечивающих обучение по междисциплинарному курсу (курсам): 

среднее профессиональное или высшее профессиональное образование, соот-

ветствующее профилю преподаваемого модуля. 

Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих 

руководство практикой 

Инженерно-педагогический состав: дипломированные специалисты – 

преподаватели дисциплин профессионального цикла. 

Мастера производственного обучения наличие 4–5 квалификационного 

разряда с обязательной стажировкой в профильных организациях не реже 1-го 

раза в 3 года. Опыт деятельности в организациях соответствующей профессио-

нальной сферы является обязательным. 
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5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ 

ПРАКТИКИ  

 
Результаты 

(освоенные 

 профессиональ-

ные компетенции) 

Основные показатели 

оценки результата Формы и методы 

контроля и оценки 

ПК.1.1  Организует рабочее место в соответствии с произ-

водственным/техническим заданием выбирает и под-

готавливает рабочий инструмент, приспособления, 

заготовки в соответствии с требованиями технологи-

ческого процесса  

Предупреждает причины травматизма на рабочем 

месте   

Оказывает доврачебную первую помощь при воз-

можных травмах на рабочем месте 

Оценка освоения 

профессиональных 

компетенций в рам-

ках текущего кон-

троля в ходе прове-

дения учебной 

практики 

ПК.1.2  Выполняет все виды слесарной обработки металлов 

в соответствии с производственным заданием с со-
блюдением требований охраны труда  

Выполняет механическую обработку металлов на 

металлорежущих станках: точение, фрезерование, 

сверление, зенкерование, долбление, протягивание, 

развертывание в соответствии с производственным 

заданием с соблюдением требований охраны труда  

Изготавливает инструмент и приспособления раз-

личной сложности прямолинейного и фигурного 

очертания с применением универсальной оснастки 

требующих обработки по 8 - 11 квалитетам на спе-

циализированных станках  

Изготавливает крупные сложные и точные инстру-

менты и приспособления с большим числом связан-

ных между собой размеров, требующих обработки 

по 7-10 квалитетам на специализированных станках  

Оценка освоения 

профессиональных 

компетенций в рам-

ках текущего кон-

троля в ходе прове-

дения учебной 

практики 

ПК.1.3  Выполняет пригоночные слесарные операции при 

изготовлении деталей приспособлений, режущего и 

измерительного инструмента ручным электрифици-

рованным инструментом  

Выполняет пригоночные слесарные операции при из-

готовлении деталей приспособлений, режущего и из-

мерительного инструмента на металлорежущих стан-

ках  

Оценка освоения 

профессиональных 

компетенций в рам-

ках текущего кон-

троля в ходе прове-

дения учебной 

практики 

ПК.1.4  Выполняет сборку и регулировки приспособлений, ре-

жущего и измерительного инструмента в соответствии 

с техническим заданием с соблюдением требований 

охраны труда  

Контролирует, выявляет и устраняет неисправности 

при сборке и регулировке приспособлений, режущего 

и измерительного инструмента ремонтирует приспо-

собления, режущий и измерительный инструмент  

Оценка освоения 

профессиональных 

компетенций в рам-

ках текущего кон-

троля в ходе прове-

дения учебной 

практики 
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ПК.2.1   Организует рабочее место и подготавливает инстру-

менты, оборудование в соответствии с техническим 

заданием с соблюдением требований охраны труда, 

пожарной, промышленной и экологической безопасно-

сти, 

Перемещает крупногабаритные детали, узлы и обору-

дование с использованием грузоподъемных механиз-

мов 

Обеспечивает безопасность труда при выполнении ме-

ханосборочных работ 

Оценка освоения 

профессиональных 

компетенций в рам-

ках текущего кон-

троля в ходе прове-

дения учебной 

практики 

ПК.2.2  Выполняет сборку, подгонку, соединение, узлов и ме-

ханизмов с помощью ручного и механизированного 

инструмента в соответствии с производственным зада-

нием с соблюдением требований охраны труда, пожар-

ной, промышленной и экологической безопасности 

Выполняет смазку и крепление узлов и механизмов 

машин, оборудования, агрегатов помощью ручного и 

механизированного инструмента в соответствии с про-

изводственным заданием с соблюдением требований 

охраны труда, пожарной, промышленной и экологиче-

ской безопасности 

Оценка освоения 

профессиональных 

компетенций в рам-

ках текущего кон-

троля в ходе прове-

дения учебной 

практики 

ПК 2.3  Выполняет регулировочные работы в процессе испы-

тания 

Выполняет испытания собранных сборочных единиц, 

узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов 

средней и высокой категории сложности механиче-

ской, гидравлической, пневматической частей изделий 

машиностроения 

Оценка освоения 

профессиональных 

компетенций в рам-

ках текущего кон-

троля в ходе прове-

дения учебной 

практики 

ПК 2.4  Выполнять испытание собираемых или собранных уз-

лов и агрегатов на специальных стендах в соответствии 

с требованиями технологической документацией 

Устраняет дефекты после выполнения испытаний со-

бираемых или собранных узлов и агрегатов. 

Оценка освоения 

профессиональных 

компетенций в рам-

ках текущего кон-

троля в ходе прове-

дения учебной 

практики 

ПК.2.5  Выявляет дефекты собранных узлов и агрегатов в со-

ответствии с требованиями технологической докумен-

тацией 

Устраняет дефекты собранных узлов и агрегатов в со-

ответствии с требованиями технологической докумен-

тацией 

Оценка освоения 

профессиональных 

компетенций в рам-

ках текущего кон-

троля в ходе прове-

дения учебной 

практики 

ПК.3.1 Подготав-

ливать рабочее ме-

сто, инструменты и 

приспособления 

для ремонтных ра-

бот в соответствии 

с производствен-

ным заданием с со-

блюдением требо-

ваний охраны тру-

Организует рабочее место в соответствии с требовани-

ями охраны труда, пожарной, промышленной и эколо-

гической безопасности, в соответствии с выполняемы-

ми   ремонтными работами  

Выбирает и подготавливает рабочий инструмент, при-

способления, оборудование в соответствии с ремонти-

руемыми узлами и механизмами оборудования, агрега-

тами и машинами  

Предупреждает причины травматизма и оказывает 

доврачебную помощь при возможных травмах на ра-

Оценка освоения 

профессиональных 

компетенций в рам-

ках текущего кон-

троля в ходе прове-

дения учебной 

практики 
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да, пожарной, про-

мышленной и эко-

логической без-

опасности, правил 

организации рабо-

чего места. 

бочем месте 

ПК.3.2 Выполнять 

ремонт отдельных 

деталей и узлов, 

входящих в состав 

оборудования, аг-

регатов и машин  

Выполняет монтаж и демонтаж узлов, механизмов, 

оборудования, агрегатов и машин различной сложно-

сти 

Выполняет слесарную обработки простых деталей, де-

талей средней сложности и сложных деталей 

Выполняет механическую обработку деталей средней 

сложности и сложных деталей и узлов 

Ремонтирует типовые детали и механизмы промыш-

ленного оборудования, основных металлорежущих 

станков 

Проводит испытания оборудования по окончанию ре-

монтных работ 

Оценка освоения 

профессиональных 

компетенций в рам-

ках текущего кон-

троля в ходе прове-

дения учебной 

практики 

ПК.3.3 Осуществ-

лять регулировку 

механизмов от-

дельных деталей и 

узлов, входящих в 

состав оборудова-

ния, агрегатов и 

машин 

Выполняет профилактическое обслуживание простых 

механизмов 

Выполняет техническое обслуживание механизмов, 

оборудования, агрегатов и машин средней сложности  

Выполняет техническое обслуживание сложных дета-

лей, узлов и механизмов, оборудования, агрегатов и 

машин 

Выполняет техническое обслуживание металлорежу-

щих станков 

Оценка освоения 

профессиональных 

компетенций в рам-

ках текущего кон-

троля в ходе прове-

дения учебной 

практики 

ПК.3.4 Определять 

дефектацию от-

дельных деталей и 

узлов, входящих в 

состав оборудова-

ния, агрегатов и 

машин 

Выполняет сборку и регулировки приспособлений, ре-
жущего и измерительного инструмента в соответствии 

с техническим заданием с соблюдением требований 

охраны труда  

Контролирует, выявляет и устраняет неисправности 

при сборке и регулировке приспособлений, режущего 

и измерительного инструмента ремонтирует приспо-

собления, режущий и измерительный инструмент  

Оценка освоения 

профессиональных 

компетенций в рам-

ках текущего кон-

троля в ходе прове-

дения учебной 

практики 

 

 

Формы и методы контроля и оценки результатов учебной практики 

позволяют проверить у обучающихся не только сформированность 

профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и 

обеспечивающих их умений. 

 
Результаты 

(освоенные общие 

компетенции) 

Основные показатели оценки  

результата 

Формы и методы 

контроля и оценки 

ОК 1.  Выбирать 

способы решения 

задач профессио-

нальной деятельно-

сти, применительно 

- выбор и применение методов и способов решения 

профессиональных задач по определению техниче-

ского состояния систем, агрегатов и механизмов 

автомобилей  

- оценка эффективности и качества выполнения;  

-наблюдение и оценка 

мастера производ-

ственного обучения 

на практических и 

лабораторных заняти-
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к различным кон-

текстам 

- экспертное наблюдение и оценка деятельности 

студента в процессе обучения, на  практических 

занятиях; 

- экспертное наблюдение и оценка выполнения ра-

бот на учебной и производственной практике; 

ях при выполнении 

квалификационных 

работ, при выполне-

нии практических за-

даний во время учеб-

ной и производствен-

ной практики 

ОК 2. Использовать 

современные сред-

ства поиска, анали-

за и интерпретации 

информации, и ин-

формационные 

технологии для вы-

полнения задач 

профессиональной 

деятельности. 

- эффективный поиск необходимой информации, её 

анализ, с использованием различных источников, 

включая электронные  

- выбор и применение методов и способов решения 

профессиональных задач по определению техниче-

ского состояния систем, агрегатов и механизмов 

автомобилей  

- наблюдение за  формированием навыков работы в 

глобальных, корпоративных и локальных информа-

ционных сетях 

анализ инноваций по определению технического 

состояния систем, агрегатов и механизмов автомо-

билей;  

- экспертное наблюдение и оценка деятельности 

студента в процессе обучения, на  практических 

занятиях; 

- экспертное наблюдение и оценка выполнения ра-

бот на учебной и производственной практике; 

-наблюдение и оценка 

мастера производ-

ственного обучения 

на практических и 

лабораторных заняти-

ях при выполнении 

квалификационных 

работ, при выполне-

нии практических за-

даний во время учеб-

ной и производствен-

ной практики. 

профориентационное  

тестирование 

ОК 3 . Планировать 

и реализовывать 

собственное про-

фессиональное и 

личностное разви-

тие, предпринима-

тельскую деятель-

ность в профессио-

нальной сфере, ис-

пользовать знания 

по правовой и фи-

нансовой грамот-

ности в различных 

жизненных ситуа-

циях 

- планирование и определение векторов развития 

собственного профессионализма и личности; 

-  контроль выполнения индивидуальной самостоя-

тельной работы обучающегося; 

- наблюдение и оценка деятельности студентов при 

подготовке рефератов, докладов, 

- наблюдение и оценка работы на моделирование и 

решение нестандартных ситуаций, участие в дело-

вых и ролевых играх 

 - решение стандартных и нестандартных профес-

сиональных задач по определению технического 

состояния систем, агрегатов и механизмов автомо-

билей 

-наблюдение и оценка 

мастера производ-

ственного обучения 

на практических и 

лабораторных заняти-

ях при выполнении 

квалификационных 

работ, при выполне-

нии практических за-

даний во время учеб-

ной и производствен-

ной практики. 

ОК.4. Эффективно 

взаимодействовать 

и работать в кол-

лективе и команде 

- наблюдение за ролью обучающихся в группе; 

- взаимодействие с обучающимися, преподавателя-

ми и мастерами в ходе обучения;  

- наблюдение и оценка деятельности студентов при 

подготовке рефератов, докладов, 

- наблюдение за использованием информационных 

технологий  

 

-наблюдение и оценка 

мастера производ-

ственного обучения 

на практических и 

лабораторных заняти-

ях при выполнении 

квалификационных 

работ, при выполне-

нии практических за-

даний во время учеб-

ной и производствен-

ной практики. 
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ОК5.  Осуществ-

лять устную и 

письменную ком-

муникацию на гос-

ударственном язы-

ке Российской Фе-

дерации с учетом 

особенностей соци-

ального и культур-

ного контекста 

-Выбор способов коммуникации в условиях меж-

личностного общения, вербальными и не вербаль-

ными способами с учётом социокультурного кон-

текста на государственном языке;  

- взаимодействие с обучающимися, преподавателя-

ми и мастерами в ходе обучения;  

 

-наблюдение и оценка 

мастера производ-

ственного обучения 

на практических и 

лабораторных заняти-

ях при выполнении 

квалификационных 

работ, при выполне-

нии практических за-

даний во время учеб-

ной и производствен-

ной практики. 

ОК.6. Проявлять 

гражданско-

патриотическую 

позицию, демон-

стрировать осо-

знанное поведение 

на основе традици-

онных общечело-

веческих ценно-

стей, в том числе с 

учетом гармониза-

ции межнацио-

нальных и межре-

лигиозных отно-

шений, применять 

стандарты анти-

коррупционного 

поведения. 

- проявление общечеловеческих ценностей и граж-

данско-патриотической позиции в результате де-

монстрации осознанного поведения; 

– моделирование социальных и профессиональных 

ситуаций; 

- наблюдение за ролью обучающихся в группе; 

- взаимодействие с обучающимися, преподавателя-

ми и мастерами в ходе обучения 

-наблюдение и оценка 

мастера производ-

ственного обучения 

на практических и 

лабораторных заняти-

ях при выполнении 

квалификационных 

работ, при выполне-

нии практических за-

даний во время учеб-

ной и производствен-

ной практики. 

ОК 7. Содейство-

вать сохранению 

окружающей сре-

ды, ресурсосбере-

жению, применять 

знания об измене-

нии климата, прин-

ципы бережливого 

производства, эф-

фективно действо-

вать в чрезвычай-

ных ситуациях 

- выполнять операции технологических процессов 

разборки, сборки, диагностирования с чётким со-

блюдением экологических требований; 

 – моделирование социальных и профессиональных 

ситуаций; 

 

-наблюдение и оценка 

мастера производ-

ственного обучения 

на практических и 

лабораторных заняти-

ях при выполнении 

квалификационных 

работ, при выполне-

нии практических за-

даний во время учеб-

ной и производствен-

ной практики. 

ОК 8. Использовать 

средства физиче-

ской культуры для 

сохранения и 

укрепления здоро-

вья в процессе 

профессиональной 

деятельности и 

поддержания необ-

ходимого уровня 

- демонстрация уровня физической подготовленно-

сти и укрепления здоровья в процессе определения 

технического состояния систем, агрегатов и меха-

низмов автомобилей; 

-наблюдение и оценка 

мастера производ-

ственного обучения 

на практических и 

лабораторных заняти-

ях при выполнении 

квалификационных 

работ, при выполне-

нии практических за-

даний во время учеб-
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физической подго-

товленности. 

ной и производствен-

ной практики. 

ОК 9. Пользоваться 

профессиональной 

документацией на 

государственном и 

иностранном язы-

ках 

-проявление знаний и умений в качественном и 

правильном заполнении технологической и про-

фессиональной документации на государственном 

языке и иностранном; 

- экспертное наблюдение и оценка деятельности 

студента в процессе обучения, на  практических 

занятиях; 

- экспертное наблюдение и оценка выполнения ра-

бот на учебной и производственной практике; 

-наблюдение и оценка 

мастера производ-

ственного обучения 

на практических и 

лабораторных заняти-

ях при выполнении 

квалификационных 

работ, при выполне-

нии практических за-

даний во время учеб-

ной и производствен-

ной практики. 

 

 

 

 

 

 


